Pregao Eletrénico

981321.80052020 .5234 .4942 .19766947200

PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACATI —

Ata de Realizacdo do Pregdo Eletrdnico
Ne 08005/2020

As 09:00 horas do dia 14 de setembro de 2020, reuniram-se o Pregoeiro Oficial deste Orgio e respectivos membros da Equipe

de Apoio, designados pe
de 17 de julho de 2002

lo instrumento legal 063/2018 de 02/01/2020, em atendimento as disposicbes contidas na Lei n® 10.520
e no Decreto n° 10.024 de 20 de setembro de 2019, referente ao Processo n® 080052020, para realizar

os procedimentos relativos ao Pregéo n® 08005/2020. Modo de disputa: Aberto. Objeto: Objeto: Pregdo Eletrénico - Aquisicdo
de poltronas para os auditérios das instituicdes educacionais da rede plblica municipal de ensino de Aracati/CE.. O Pregoeiro
abriu a Sess3o Plblica em atendimento as disposi¢des contidas no edital, divulgando as propostas recebidas. Abriu-se em
seguida a fase de lances para classificagdo dos licitantes relativamente aos lances ofertados.

Item: 1

Descrigdo: POLTRONA AUDITORIO DOBRAVEL COM PRANCHETA

Descricio Complementar: POLTRONA AUDITORIO DOBRAVEL COM PRANCHETA, MATERIAL ESTRUTURA MADEIRA, TIPO
PRANCHETA MODELO EXTRA, MATERIAL PRANCHETA COMPENSADO MULTILAMINADO, CARACTERISTICAS ADICIONAIS
CONFORME MODELO, COR REVESTIMENTO RESINA, MATERIAL ASSENTO/ ENCOSTO ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO,
REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO ESPUMA INJETADA

Tratamento Diferenciado: -

Quantidade: 500
Valor Estimado: R$ 56

Unidade de fornecimento: Unidade
5.737,5000 Situacdo: Aceito e Habilitado com intengdo de recurso

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N&o

Intervalo minimo entr

Aceito para: VICTOR SI

e lances: 0,50 % ’\
QUEIRA NOCRATO EIRELI, pelo melhor lance de R$ 375.000,0000 . *......

Histérico

Item: 1 - POLTRONA AUDITORIO DOBRAVEL COM PRANCHETA

Propostas Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas.

(As propostas
CNPJ/CPF
* 34,991.907/0001-81

09.036.753/0001-21

com * na frente foram desclassificadas)

Porte Declaragado " ” Data/Hora
Fornecedor ME/EPP ME/EPP/COOP Quantidade Valor Unit. Valor Global Reglstro
TRIFLEX COMERCIO Sim Sim 500 R$ 850,0000 R$ 425.000,0000 11/09/2020
15:18:38

E SERVICOS EM
MOBILIARIO EIRELI

Marca: RHODES
Fabricante: RHODES

Modelo / Vers3o: AUDITORIO ECO ) i
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO DOBRAVEL COM PRANCHETA, MATERIAL

ESTRUTURA MADEIRA, TIPO PRANCHETA MODELO EXTRA, MATERIAL PRANCHETA COMPENSADO MULTILAMINADO,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS CONFORME MODELO, COR REVESTIMENTO RESINA, MATERIAL ASSENTO/ ENCOSTO
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO ESPUMA INJETADA

VICTOR SIQUEIRA Sim Sim 500 R$ 1.200,0000 R$ 600.000,0000 09/09/2020
NOCRATO EIRELI 11:24:07
Marca: FORT

Fabricante: FORT

Modelo / Versdo: PT2E , .
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: ESTOFADOS REVESTIDOS EM TECIDO SINTETICO 100% POLIESTER. ALTA

RESISTENCIA A TRACAO, RASGAMENTO, ESGARGAMENTO, SOLIDEZ A LUZ E NAO REAGENTE A MANCHAS; ESPUMA EM
POLIURETANO INJETADO, DENSIDADE D50, INDEFORMAVEL, MOLDADA ANATOMICAMENTE PARA PROTECAO DA REGIAO
LOMBAR, COM CONCHAS EM MADEIRA LAMINADA E PRENSADA DE ALTA RESISTENCIA COM 15MM DE ESPESSURA PARA
PADRAO E 18MM PARA DE OBESO, MOLDADA A QUENTE E BORDA FRONTAL LIGEIRAMENTE CURVADA NO ASSENTO, A
FIM DE EVITAR A OBSTRUGCAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA NOS MEMBROS INFERIORES DE ACORDO COM NR17. CAPAS
PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS E ABRASAO, INJETADAS EM POLIPROPILENO
(TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL, COM LOCAL PRE-DEFINIDO PARA FIXACAO DE
IDENTIFICACAO DE NUMERAGAO DE POLTRONAS. SISTEMA DE ABSORCAQ ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS
INCORPORADOS AS CARENAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO FAZENDO COM QUE O INDICE DE REVERBERACAO BAIXE
CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. SISTEMA
MECANICO DE BASCULAMENTO, COM REBATIMENTO SIMULTANEO DO ASSENTO E ENCOSTO, ATRAVES DE MOLA DE

TOR_Q.E\O COM ARAME DE O 4MM E SISTEMA DE TIRANTES METALICOS ARTICULADOS. FIXACAO DOS MECANISMOS DE

UNIAO DO ASSENTO COMO ENCOSTO, ATRAVES DE PORCAS DE GARRA FIXADAS AS CONCHAS E PARAFUST” TODOS
0S COMPONENTES ARTICULAVEIS SAQ ENVOLTOS EM NYLON COM CARGA DE FIBRA, 0 QUE PERMI” =ITO
FUNCIONAMENTO DAS ARTICULACOES SEM OCASIONAR RUIDO E DESGASTE. ESTRUTURA LATERA NA,
UTILIZADA PARA O INICIO OU FINAL DE FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO ELIPTIC( 20
MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO PORK A0,
INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAQ DO MATERIAL E ACABAMENTO D. 1 PO

"SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA a .....ASAO E
IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 2_50°C. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA
ESTAMPADO E COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI- FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO COM PINTURA
"SISTEMA HIBRIDO" NA COR PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM

POLIPROPILENO (TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL, COM LOCAL PRE—DEFINIDD PARA FIXACAO
DE IDENTIFICADOR DE FILEIRAS. SISTEMA DE ABSORCAQ ACUSTICA A TRAVES DE ORIFICIOS INCORPORADOS AS



* 00.630.985/0001-39

* 07.875.146/0001-20

CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDC COM QUE O IND[CE DE REVERBACAO BAIXE
CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO- SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. APOIA-BRAGO
BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPGOES DE MATERIAL: INTEGRAL SKIN (POLIURETANO) COM ALMA
DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO MS5. PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8 DE ESPESSURA E
MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM AGO TREFILADO COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO "SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES
DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM
ESTUFA A 250°C. ESTRUTURA CENTRAL UTILIZADA NO MEIO DAS FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZACAO INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAGC DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA
EM PO "SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APLICAGCAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C, COM CARENAGEM LATERAL EM TERMOPLASTICO INJETADO NA COR
DA ESTRUTURA. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA ESTAMPADO E COM
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO COM PINTURA "SISTEMA HIBRIDO" NA COR
PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM POLIPROPILENO
{TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL. SISTEMA DE ABSORGAQ ACUSTICA ATRAVES DE
ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE
REVERBERACAD BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE
RUIDOS. APOIA-BRACO BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAKINTEGRAL SKIN
(POLIURETANQO) COM ALMA DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO M5.
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO COM 1/8" DE
ESPESSURA E MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAOQ, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO "SISTEMA HIBRIDO"
ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM
SECAGEM EM ESTUFA A 250°C,

INFORMOBILE Ndo Néo 500 R$ 1.260,0000 R$ 630.000,0000 09/09/2020
INDUSTRIA E 16:37:11
COMERCIO DE

MOVEIS LTDA

Marca: KASTRUP

Fabricante: INFORMOBILE IND, E COM. DE MOVEIS LTDA.

Modelo / Versdo: ITAMARATI COM PRANCHETA . )

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ESPECIFICACAQ TECNICA POLTRONA DE AUDITORIO ESTOFAD/

REVESTIDA EM TECIDO SINTETICO 100% POLIESTER. ALTA RESISTENCIA A TRAGCAO, RASGAMENTO, ESGARGAMENTO,

SOLIDEZ A LUZ E NAO REAGENTE A MANCHAS; ESPUMA EM POLIURETANO INJETADO, DENSIDADE D50, INDEFORMAVEL,
MOLDADA ANATOMICAMENTE, COM CONCHAS EM MADEIRA LAMINADA E PRENSADA DE ALTA RESISTENC]A COM 15MM

DE ESPESSURA PARA PADR,EO E 18MM PARA DE OBESO, MOLDADA A QUENTE E BORDA FRONTAL !° "MENTE
CURVADA NO ASSENTO, DE ACORDO COM NR17. CAPAS PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ALTA f ~ TA A
IMPACTOS E ABRASAO INJETADAS EM_POLIPROPILENO (TERMDPLASTICO} NA COR PRETA TOTALMEN o WVEL,
COM LOCAL PRE- DEFINIDO PARA FIXAGAO DE ]DENTIFICACAO DE NUMERAGAO DE POLTRONAS. SISTEMA KCAD

ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO, ADEQL. WEE As
EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS SISTEMA MECANICO DE BASCULAMENTO, COM
REBATIMENTO SIMULTANEO DO ASSENTO E ENCOSTO, ATRAVES DE MOLA DE TORGAO COM ARAME DE 0 4MM E
SISTEMA DE TIRANTES METALICOS ARTICULADOS. FIXACAO DOS MECANISMOS DE UNIAQO DO ASSENTO COM O
ENCOSTO, ATRAVES DE PORCAS DE GARRA FIXADAS AS CONCHAS E PARAFUSOS M6. TODOS OS COMPONENTES
ARTICULAVEIS SAO ENVOLTOS EM NYLON COM CARGA DE FIBRA, O QUE PERMITE UM PERFEITO FUNCIONAMENTO DAS
ARTICULACOES SEM OCASIONAR RUIDO E DESGASTE. ESTRUTURA LATERAL DA POLTRONA, UTILIZADA PARA O INICIO
OU FINAL DE FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA
EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA EM PO “SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APLICA(;AO
ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 2_50°C.
SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA ESTAMPADO E COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO COM PINTURA "SISTEMA HIBRIDO" NA COR PRETA DE ALTA
RESISTENCIA A ABRASAD E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM POLIPROPILENO (TERMOPLASTICO) NA COR
PRETA TOTALMENTE, RECICLAVEL, COM LOCAL PRE DEFINIDO PARA FIXACAO DE IDENTIFICADOR DE FILEIRAS. SISTEMA
DE ABSORGAO ACUS'ITCA ATRAVES DE ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS,
FAZENDO COM QUE © INDICE DE REVERBERA(;AO BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCiAS DE
AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. APOIA-BRACO BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES
DE MATERIAL: INTEGRAL SKIN (POLIURETANO) COM ALMA DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A
LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO MS. PRANCHETA ESCAMOTEAVEL, EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA

CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO COM 1/8 DE ESPESSURA E MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E-

REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAOQ, E
ACABAMENTO DE TINTA EM PO “SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA
RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C. ESTRUTURA CENTRAL UTILIZADA NO MEIO
DAS FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20X45X1,5MM, COM
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA
EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA EM PO "SISTEMA HIBRIDO” ATRAVES DE APLICA(;AO
ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C,
COM CARENAGEM LATERAL EM TERMOPLASTICO INJETADO NA COR DA ESTRUTURA SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE
1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA ESTAMPADO E COM TRATAMENTO ANTI- CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZAGAO COM PINTURA "SISTEMA HIBRIDO” NA COR PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQ E IMPACTOS.
CARENAGEM LATERAL INJETADA EM POLIPROPILENO (TERMO?LASTICD) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL.
SISTEMA DE ABSORGCAQ ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS
ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE REVERBERACAO BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS
EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. APOIA-BRAGO BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E
EM TRES OPCOES DE MATERIAKINTEGRAL SKIN (POLIURETANO) COM ALMA DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E
FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO M5. PRANCHETA ESCAMOTEAVEL EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA,
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8" DE ESPESSURA E MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E
REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO, E
ACABAMENTO DE TINTA EM PO "SISTEMA HIBRIDO” ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA
RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C. VALIDADE DA PROPOSTA: 60 N""< DA SUA

APRESENTAGAD, GARANTIA: 05 ANOS CONTRA QUALQUER DEFEITO DE FABRICACAO, DEMAIS CONDICY JRME
EDITAL E SEUS ANEXOS.

SERRA MOBILE Néo Nédo 500 R$ 1.498,5000 R$ 749.250,0C 20
INDUSTRIA E .8
COMERCIO LTDA

Marca: TOK

Fabricante: TOKPLAST

Modelo / Versdo: PAOL

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA DE AUDITORIO Estofados revestidos em tecido sintético 100%
poliéster. Alta resisténcia a tragdo, rasgamento, esgargamento, solidez a luz e ndo reagente a manchas; espuma em



s

poliuretano injetado, densidade d50, indeformavel, moldada anatomicamente para protegio da regido lombar, com
conchas em madeira laminada e prensada de alta resisténcia com 15mm de espessura para padrdo e 18mm para de
obeso, moldada a quente e borda frontal ligeiramente curvada no assento, a fim de evitar a obstrucdo da circulagéo
sanguinea nos membros inferiores de acordo com nrl7. Capas para assento e encosto com alta resisténcia a impactos e

_.abrasdo, injetadas em polipropileno (termopléstico) na cor preta totalmente recicldvel, com local pré-definido para fixagao

de identificacdo de numeragio de poltronas. Sistema de absorcdo aclstica através de orificios incorporados as carenagens
de assento e encosto fazendo com que o indice de reverberagdo baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de
ambientes com baixo nivel de ruidos. Sistema mecanico de basculamento, com rebatimento simultdnec do assento e

- encosto, através de mola de tor¢do com arame de O 4mm e sistema de tirantes metélicos articulados. Fixagdo dos
“mecanismos de unido do assento com o encosto, através de porcas de garra fixadas as conchas e parafusos m6. Todos 0s

* 29,209.847/0001-62

* 93,448.959/0001-75

‘ componentes articuldveis sdo envoltos em nylon com carga de fibra, o que permite um perfeito funcionamento das

articulagdes sem ocasionar ruido e desgaste, Estrutura lateral da poltrona, utilizada para o inicio ou final de fileiras,
confeccionada em tubo de ago eliptico sae 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamente anti-corrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizagdo, inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento de tinta em pd
“sistemna hibrido" através de aplicagio eletrostdtica na cor preta, de alta resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem
em estufa & 2_50°c. Sapata em chapa de aco sae 1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento
anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo com pintura "sistema hibrido" na cor preta de alta resisténcia a abrasdo
e impactos. Carenagem lateral injetada em polipropileno (termoplastico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-
definido para fixacdo de identificador de fileiras. Sistema de absorcdo acUstica através de orificios incorporados as
carenagens laterais das estruturas, fazendo com que o indice de reverberagdo baixe consideravelmente, adequando-se as
exigéncias de ambientes com baixo nivel de ruidos. Apoia-braco basculante, quando com prancheta, e em trés opgoes de
material: integral skin (poliuretano) com alma de ago, com bordas arredondadas e fixadas & lateral através de parafuso
m5. Prancheta escamoteével, embutida no pé quando fechada, confeccionada em chapa de ago com 1/8 de espessura e
mecanismo articuldvel para basculamento e rebatimento em ago trefilado com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizagdo, e acabamento de tinta em pb “sistema hibrido" através de aplicagdo eletrostatica na cor
preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem em estufa & 250°c. Estrutura central utilizada no meio das
fileiras, confeccionada em tubo de aco eliptico sae 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamento anti-corrosivo e
anti-ferruginoso por fosfatizagdo, inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento de tinta
em p6 "sistema hibrido” através de aplicacdo eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia a abrasdo e impactos, com
secagem em estufa & 250°c, com carenagem lateral em termopléstico injetado na cor da estrutura. Sapata em chapa de
aco sae 1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento anti- corrosivo e anti-ferruginoso por
fosfatizagdo com pintura "sistema hibrido” na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e impactos. Carenagem lateral
injetada em polipropileno (termoplastico) na cor preta totalmente recicldvel, Sistema de absorgdo acUstica através de
orificios incorporados as carenagens laterais das estruturas, fazendo com que o indice de reverberacdo baixe
consideravelmente, adequando-se as exigéncias de ambientes com baixo nivel de ruidos. Apoia-brago basculante, guando
com prancheta, e em trés opgdes de materiakintegral skin (poliuretano) com alma de ago, com bordas arredondadas e
fixadas a lateral através de parafuso m5. Prancheta escamotedvel embutida no pé quando fechada, confeccionada em
chapa de ago com 1/8" de espessura e mecanismo articulavel para basculamento e rebatimento em ago trefilado com
tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagéo, e acabamento de tinta em pé "sistema hibrido” através de
aplicagio eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem em estufa & 250°c.

FABRICADQ NO BRASIL. VALIDADE DA PROPOSTA 60 DIAS.

BELCHAIR Sim Sim 500 R$ 1.499,0000 R$ 749.500,0000 11/09/2020
COMERCIO DE 11:13:47
MOVEIS EIRELI

Marca: TOK

Fabricante: TOK PLASTI METAL LTDA

Modelo / Versdo: PAOL

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA DE AUDITORIC Estofados revestidos em tecido sintético 100%
poliéster, Alta resisténcia a tracdo, rasgamento, esgarcamento, solidez a luz e ndo reagente a manchas; espuma em
poliuretano injetado, densidade d50, indeformavel, moldada anatomicamente para protecdo da regido lombar, com
conchas em madeira laminada e prensada de alta resisténcia com 15mm de espessura para padrdo e 18mm para de
obeso, moldada a quente e borda frontal ligeiramente curvada no assento, a fim de evitar a obstrugdo da circulagdo
sanguinea nos membros inferiores de acordo com nrl7. Capas para assento e encosto com alta resisténcia a impactos e
abrasdo, injetadas em polipropileno (termoplastico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-definido para fixagdo
de identificagdo de numeragdo de poltronas. Sistema de absorcdo aciistica através de orificios incorporados as carenagens
de assento e encosto fazendo com que o indice de reverberagéo baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de
ambientes com baixo nivel de ruidos. Sistema mecénico de basculamento, com rebatimento simultdneo do assento e
encosto, através de mola de torgdo com arame de 0 4mm e sistema de tirantes metélicos articulados. Fixagdo dos
mecanismos de unidio do assentc com o encosto, através de porcas de garra fixadas as conchas e parafusos mé6. Todos 0s
componentes articuldveis sdo envoltos em nylon com carga de fibra, o que permite um perfeito funcionamento das
articulacBes sem ocasionar ruido e desgaste. Estrutura lateral da poltrona, utilizada para o inicio ou final de fileiras,
confeccionada em tubo de aco eliptico sae 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizagdo, inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento de tinta em po
“sistema hibrido" através de aplicac8o eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia & abrasdc e impactos, com secagem
em estufa a 2_50°c. Sapata em chapa de ago sae 1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento
anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizag8o com pintura "sistema hibride" na cor preta de alta resisténcia a abras&o
e impactos. Carenagem lateral injetada em polipropileno (termoplastico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-
definido para fixacdo de identificador de fileiras. Sistema de absorgdo aclstica através de orificios incorporados as
carenagens laterais das estruturas, fazendo com que o indice de reverberacdo baixe consideravelmente, adequando-se as
exigéncias de ambientes com baixo nivel de ruidos. Apoia-braco basculante, quando com prancheta, e em trés opgdes de
material: integral skin (poliuretano) com alma de ago, com bordas arredondadas e fixadas & lateral através de parafuso
m5. Prancheta escamoteavel, embutida no pé quando fechada, confeccionada em chapa de ago com 1/8 de espessura e
mecanismo articuldvel para basculamento e rebatimento em ago trefilado com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizagdo, e acabamento de tinta em pé “sistema hibrido" através de aplicagao eletrostatica na cor
preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem em estufa & 250°c. Estrutura central utilizada no meio das
fileiras, confeccionada em tubo de aco eliptico sae 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamente anti-corrosivo e
anti-ferruginoso por fosfatizagdo, inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento de tinta
em po "sistema hibrido” através de aplicacdo eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia a8 abrasdo e impactos, com
secagem em estufa a 250°c, com carenagem lateral em termopléstico injetado na cor da estrutura. Sapata em chapa de
aco sae 1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento anti- corrosivo e anti-ferruginoso por
fosfatizagdo com pintura "sistema hibrido” na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e impactos. Carenagem lateral
injetada em polipropileno (termoplastico) na cor preta totalmente recicldvel. Sistema de absorgdo acustic? através de

orificlos incorporados as carenagens laterais das estruturas, fazendo com que o indice de reve haixe
consideravelmente, adequando-se as exigéncias de ambientes com baixo nivel de ruidos. Apoia-brago b¢ ndo
com prancheta, e em trés opcbes de materiakintegral skin (poliuretano) com alma de ago, com bord: s e
fixadas a lateral através de parafuso m5. Prancheta escamotedvel embutida no pé quando fechada, am
chapa de ago com 1/8" de espessura e mecanismo articuldvel para basculamento e rebatimento em . com
tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo, e acabamento de tinta em pé "sistema hib. «és de

aplicagdo eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem em estufa 8 250°c. VALIDADE
DA PROPOSTA 60 DIAS - DE ACORDO COM EDITAL E ANEXQS
TECNOLINEA N&o Ndo 500 R$ 1.500,0000 R$ 750.000,0000 11/09/2020

INJETADOS 14:00:08
PLASTICOS LTDA



* 02.604.236/0001-62

* 03.902.258/0001-71

* 21.306.287/0001-52

Marca: TOK

Fabricante: TOK PLASTI METAL LTDA

Modelo / Versdo: PAOL

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA DE AUDITORIO Estofados revestidos em tecido sintético 100%
poliéster. Alta resisténcia a tracdo, rasgamento, esgargamento, solidez a luz e ndo reagente a manchas; espuma em
poliuretano injetado, densidade d50, indeformdvel, moldada anatomicamente para prote¢do da regido lembar, com
conchas em madeira laminada e prensada de alta resisténcia com 15mm de espessura para padrdo e 18mm para de
obeso, moldada a quente e borda frontal ligeiramente curvada no assento, a fim de evitar a obstrugdo da circulagdo
sanguinea nos membros inferiores de acordo com nri17. Capas para assento e encosto com alta resisténcia a impactos e
abrasdo, injetadas em polipropileno (termopléstico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-definido para fixacdo
de identificagdo de numeragdo de poltronas. Sistema de absorgdo aclstica através de orificios incorporados as carenagens
de assento e encosto fazendo com que o indice de reverberagdo baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de
ambientes com baixo nivel de ruidos. Sistema mecénico de basculamento, com rebatimento simultdneo do assento e
encosto, através de mola de torgdo com arame de 0 4mm e sistema de tirantes metdlicos articulados. Fixagdo dos
mecanismas de unido do assento com o encosto, através de porcas de garra fixadas 3s conchas e parafusos mé6. Todos 0s
componentes articuldveis sdo envoltos em nylon com carga de fibra, o que permite um perfeito funcionamento das
articulagBes sem ocasionar ruido e desgaste. Estrutura lateral da poltrona, utilizada para o inicio ou final de fileiras,
confeccionada em tubo de ago eliptico sae 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizagdo, inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento de tinta em pé
“sistema hibrido" através de aplicacdo eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem
em estufa & 2_50°c. Sapata em chapa de aco sae 1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento
anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo com pintura "sistema hibrido" na cor preta de alta resisténcia a abrasdo
e impactos. Carenagem lateral injetada em polipropileno (termopléstico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-
definido para fixacdo de identificador de fileiras. Sistema de absorgdo aclstica através de orificios incorporados as
carenagens laterais das estruturas, fazendo com que o indice de reverberagdo baixe consideravelmente, adequando-se as
exigéncias de ambientes com baixo nivel de ruidos. Apoia-brago basculante, quando com prancheta, e em trés opcdes de
material: integral skin (poliuretano) com alma de aco, com bordas arredondadas e fixadas a lateral através de parafuso
m5. Prancheta escamotedvel, embutida no pé quando fechada, confeccionada em chapa de ago com 1/8 de espessura e
mecanismo articuldvel para basculamento e rebatimento em ago trefilado com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizagdo, e acabamento de tinta em pé “sistema hibrido" através de aplicagdo eletrostatica na cor
preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem em estufa a 250°¢c. Estrutura central utilizada no meio das
fileiras, confeccionada em tubo de aco eliptico sae 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamento anti-corrosivo e
anti-ferruginoso por fosfatizac&o, inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento de tinta
em poé "sistema hibrido” através de aplicacdo eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia a abrasdo e impactos, com
secagem em estufa a 250°c, com carenagem lateral em termoplastico injetado na cor da estrutura. Sapata em chapa d
aco sae 1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento anti- corrosivo e anti-ferruginoso por—
fosfatizagdo com pintura "sistema hibrido” na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e impactos. Carenagem lateral
injetada em polipropileno (termoplédstico) na cor preta totalmente recicldvel. Sistema de absor¢do aclstica através de
orificios incorporados as carenagens laterais das estruturas, fazendo com que o indice de reverberagdo baixe
consideravelmente, adequando-se as exigéncias de ambientes com baixo nivel de ruidos. Apoia-brago basculante, quando
com prancheta, e em trés opcbes de materiakintegral skin (poliuretano) com alma de ago, com bordas arredondadas e
fixadas a lateral através de parafuso m5. Prancheta escamotedvel embutida no pé quando fechada, confeccionada em
chapa de aco com 1/8" de espessura e mecanismo articuldvel para basculamento e rebatimento em aco trefilado com
tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizacdo, e acabamento de tinta em pé "sistema hibrido” através de
aplicacdo eletrostética na cor preta, de alta resisténcia & abrasio e impactos, com secagem em estufa a 250%.

LAYOUT MOVEIS Né&o Ndo 500 R$ 1.600,0000 R$ 800.000,0000 14/09/2020
PARA ESCRITORIO 00:08:43
LTDA

Marca: PROPRIA

Fabricante: PROPRIA

Modelo / Versao: LAS 5480 i i

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO DOBRAVEL COM PRANCHETA, MATERIAL
ESTRUTURA MADEIRA, TIPO PRANCHETA MODELO EXTRA, MATERIAL PRANCHETA COMPENSADO MULTILAMINADO,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS CONFORME MODELO, COR REVESTIMENTO RESINA, MATERIAL ASSENTO/ ENCOSTO
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO ESPUMA INJETADA .

F.L.F COMERCIO DE Sim Sim 500 R$ 1.700,0000 R$ 850.000,0000 13/09/2020
EQUIPAMENTOS 22:53:41
CINEMATOGRAFICOS

EIRELI

Marca: SANTA CLARA

Fabricante: INSDUSTRIA E COMERCIO DE POLTRONAS PARA CINEMA SAN —
Modelo / Vers&o: SC VITORIA

Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO DOBRAVEL COM PRANCHETA, MATERIAL
ESTRUTURA MADEIRA, TIPO PRANCHETA MODELO EXTRA, MATERIAL PRANCHETA COMPENSADO MULTILAMINADO,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS CONFORME MODELO, COR REVESTIMENTO RESINA, MATERIAL ASSENTO/ ENCOSTO
ESPUMA DE POLIURETANC INJETADO, REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO ESPUMA INJETADA

TECNO2000 Nao Nao 500 R$ 2.000,0000 R$ 1.000.000,0000 11/09/2020
INDUSTRIA E 12:19:12
COMERCIO LTDA

Marca: TECNO2000

Fabricante: TECNO2000

Modelo / Versao: COLOGNE

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: ESTAMOS DE ACORDO COM O EDITAL E SEUS ANEXOS.PRAZO DE
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) dias. PRAZO DE ENTREGA: 10 (dez) dias a contar da data de recebimento da
ordem de compra, podendo ser prorrogado por até 1 (uma) vez, a pedido da contratada, por igual perfodo, & critério da
Contratante. PRAZO DE GARANTIA: 05 (cinco) anos.ESTOFADOS REVESTIDOS EM TECIDO SINTETICO 100% POLIESTER.
ALTA RESISTENCIA A TRACAO, RASGAMENTO, ESGARCAMENTO, SOLIDEZ A LUZ E NAO REAGENTE A MANCHAS; ESPUMA
EM POLIURETANQ INJETADO, DENSIDADE D50, INDEFORMAVEL MOLDADA ANATOMICAMENTE PARA PROTECAO DA
REGIAO LOMBAR, COM CONCHAS EM MADEIRA LAMINADA E PRENSADA DE ALTA RESISTENCIA COM 15MM DE

ESPESSURA PARA PADRAO E 18MM PARA DE OBESO, MOLDADA A QUENTE E BORDA FRONTAL LIGEIRAM’ YADA
NO ASSENTO, A FIM DE EVITAR A OBSTRUGAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA NOS MEMBROS INFERIC ‘DO
COM NR17. CAPAS PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS E ABRASAI EM
POLIPROPILENO (TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL, COM LOCAL PRE- DEFINIL Ao
DE IDENTIFICACAO DE NUMERAGAO DE POLTRONAS. SISTEMA DE ABSOQRGCAD ACUSTICA ATRAVE. 10s
INCORPORADOS AS CARENAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO FAZENDO COM QUE O INDICE DE REVERb. SAIXE

CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS SISTEMA
MECANICO DE BASCULAMENTO COM REBATIMENTO SIMULTANEO DO ASSENTO E ENCOSTO, ATRAVES DE MOLA DE
TORSAO COM ARAME DE 0 4MM E SISTEMA DE TIRANTES METALICOS ARTICULADQOS. FIXAGAO DOS MECANISMOS DE
UNIAC DO ASSENTO COM O ENCOSTO, ATRAVES DE PORCAS DE GARRA FIXADAS AS CONCHAS E PARAFUSOS M6.
TODOS 0S COMPONENTES ARTICULAVEIS SAD ENVOLTOS EM NYLON COM CARGA DE FIBRA, O QUE PERMITE UM
PERFEITO FUNCIONAMENTO DAS ARTICULACOES SEM OCASIONAR RUIDO E DESGASTE. ESTRUTURA LATERAL DA



04.063.503/0001-67

* 25,135,787/0001-20

04.331.090/0001-54

POLTRONA, UTILIZADA PARA O INICIO OU FINAL DE FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO ELIPTICO SAE
1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSF&T[ZAC.&O, INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA
EM PO “SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APLICAGAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 2_50°C. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE
ESPESSURA ESTAMPADO E COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO COM
PINTURA "SISTEMA HIBRIDO" NA COR PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQ E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL
INJETADA EM POLIPROPILENG (TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL, COM LOCAL PRE-DEFINIDO
PARA FIXACAO DE IDENTIFICADOR DE FILEIRAS. SISTEMA DE ABSORGAO ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS
INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE REVERBERACAO BAIXE
CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDC-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. APOIA-BRACO
BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAL: INTEGRAL SKIN (POLIURETANO) COM ALMA
DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO MS5. PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8 DE ESPESSURA E
MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO “SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES
DE APLICACAQ ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM
ESTUFA A 250°C. ESTRUTURA CENTRAL UTILIZADA NO MEIO DAS FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZACAO, INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA
EM PO "SISTEMA HIBRIDO” ATRAVES DE APLICACAQ ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQ
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C, COM CARENAGEM LATERAL EM TERMOPLASTICO INJETADO NA COR
DA ESTRUTURA. SAPATA EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 COM 1,SMM DE ESPESSURA ESTAMPADO E COM
TRATAMENTO ANTI- CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO COM PINTURA "SISTEMA HIBRIDO” NA COR
PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM POLIPROPILENO
(TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL. SISTEMA DE ABSORCAO ACUSTICA ATRAVES DE
ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O iND‘ICE DE
REVERBERACAO BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE
RUIDOS. APOIA-BRACO BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAKINTEGRAL SKIN
(POLIURETANQ) COM ALMA DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO M5,
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8" DE
ESPESSURA E MECANISMO ARTICULAVEL PARABASCULAMENTO E REBATIMENTO EM AGO TREFILADO COM TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO "SISTEMA.

SANTA TEREZINHA Sim Sim 500 R$ 2.000,0000 R$ 1.000.000,0000 12/09/2020

COMERCIO DE 09:24:04
MOVEIS EIRELI

Marca: FKGRUPO

Fabricante: FKGRUPO

Modelo / Versao: AUDITORIO PLUS

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: Estofados revestidos em tecido sintético 100% poliéster. Alta resisténcia a
tracdo, rasgamento, esgargamento, solidez a luz e nio reagente a manchas; espuma em poliuretano injetado, densidade
ds50, indeformdvel, moldada anatomicamente para protecio da regido lombar, com conchas em madeira laminada e
prensada de alta resisténcia com 15mm de espessura para padridc e 18mm para de obeso, moldada a quente e borda
frontal ligeiramente curvada no assento, a fim de evitar a obstrucdo da circulagdo sanguinea nos membros inferiores de
acordo com nrl7. Capas para assento e encosto com alta resisténcia a impactos e abrasdo, injetadas em polipropileno
(termopldstico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-definido para fixagdo de identificagao de numeracdo de
poltronas. Sistema de absorgdo acdstica através de orificios incorporados as carenagens de assento e encosto fazendo
com que o indice de reverberagdo baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de ambientes com baixo nivel de
ruidos. Sistema mecénico de basculamento, com rebatimento simulténeo do assento e encosto, através de mola de tor¢do
com arame de 0 4mm e sistema de tirantes metdlicos articulados. Fixacdo dos mecanismos de unido do assento com o
encosto, através de porcas de garra fixadas as conchas e parafusos m6. Todos os componentes articuldveis sdo envoltos
em nylon com carga de fibra, 0 que permite um perfeito funcionamento das articulacbes sem ocasionar ruido e desgaste.
Estrutura lateral da poltrona, utilizada para o inicio ou final de fileiras, confeccionada em tubo de ago eliptico sae
1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamento anti corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo, inclusive no
interior dos tubos para evitar Corrosdo do material e acabamento de tinta em pé “sistema hibrido" através de aplicacdo
eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem em estufa a 2_50°c. Sapata em chapa
de aco sae 1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento anti-corrosivo e anti ferruginoso por
fosfatizagdo com pintura "sistema hibrido" na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e impactos. Carenagem lateral
injetada em polipropileno (termopldstica) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-definido para fixagdo de
identificador de fileiras. Sistema de absorgdo aclstica através de orificios incorporados as carenagens laterais das
estruturas, fazendo com que o indice de reverberacdo baixe consideravelmente, adequando se as exigéncias de ambientes
com baixo nivel de rufdos. Apoia-brago basculante, quando com prancheta, e em trés opgdes de material: integral skin
(poliuretano) com alma de ago, com bordas arredondadas e fixadas & lateral através de parafuso m5. Prancheta
escamotedvel, embutida no pé quando fechada, confeccionada em chapa de ago com 1/8 de espessura e mecanismo
articuldvel para basculamento e rebatimento em aco trefilado com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por
fosfatizacdo, e acabamento de tinta em pd “sistema hibrido" através de aplicacio eletrostatica na cor preta, de alta
resisténcia 3 abrasdo e impactos, com secagem em estufa a 250°c. Estrutura central utilizada no meio das fileiras,
confeccionada em tubo de aco eliptico sae 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizagdo, inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento de tinta em pod
ncistema hibrido” através de aplicagdio eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem
em estufa & 250°c, com carenagem lateral em termopléstico injetade na cor da estrutura, Sapata em chapa de aco sae
1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento anti- corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo com
pintura "sistema hibrido” na cor preta de alta resisténcia a abrasdio e impactos. Carenagem lateral injetada em
polipropilenc (termoplastico) na cor preta totalmente reciclavel, Sistema de absorgdo aclstica através de orificios
incorporados as carenagens laterais das estruturas, fazendo com que o indice de reverberagdo baixe consideravelmente,
adequando se s exigéncias de ambientes com baixo nivel de ruidos. Apoia-brago basculante, quando com prancheta, e
em trés opcdes de materiak integral skin (poliuretano) com alma de ago, com bordas arredondadas e fixadas a lateral
através de parafuso m5. Prancheta escamoteavel embutida no pé quando fechada, confeccionada em chapa de ago com
1/8" de espessura e mecanismo articuldvel para Basculamento e rebatimento em ago trefilado com tratamento anti-
corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo, e acabamento de tinta em pd "sistema hibrido” através de aplicacao
eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia a abras&o e impactos, com secagem em estufa a 250°c.

PAMELA CAROLINE Sim Sim 500 R$ 2.000,0000 R$ 1.000.000,000M Tn/2020
DE ALMEIDA n2
SOLERO

Marca: FRISOKAR
Fabricante: FRISOKAR

Modelo / Versao: FRISOKAR . .
Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO DOBRAVEL COM PRANCHETA, MATERIAL

ESTRUTURA MADEIRA, TIPO PRANCHETA MODELO EXTRA, MATERIAL PRANCHETA COMPENSADO MULTILAMINADO,
CARACTERISTICAS ADICIONAIS CONFORME MODELO, COR REVESTIMENTO RESINA, MATERIAL ASSENTO/ ENCOSTO
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO ESPUMA INJETADA

LIBRAMOVEIS Sim Sim 500 R$ 2.200,0000 R$ 1.100.000,0000 14/09/2020



18.493.830/0001-63

COMERCIO E 07:17:46
SERVICOS LTDA

Marca: FK GRUPO

Fabricante: FK GRUPO S/A

Modelo / Versdo: PLUS

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: Estofados revestidos em tecido sintético 100% poliéster. Alta resisténcia a
tragdo, rasgamento, esgargamento, solidez a luz e ndo reagente a manchas; espuma em poliuretano injetado, densidade
d50, indeformavel, moldada anatomicamente para protecdo da regido lombar, com conchas em madeira laminada e
prensada de alta resisténcia com 15mm de espessura para padrdo e 18mm para de obeso, moldada a quente e borda
frontal ligeiramente curvada no assento, a fim de evitar a obstrucdo da circulagdo sanguinea nos membros inferiores de
acordo com NR 17. Capas para assento e encosto com alta resisténcia a impactos e abrasdo, injetadas em polipropileno
(termoplastico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-definido para fixagdo de identificagdo de numeracdo de
poltronas. Sistema de absor¢do aclstica através de orificios incorporados as carenagens de assento e encosto fazendo
com gue o indice de reverberagdo baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de ambientes com baixo nivel de
ruidos. Sistema mecénico de basculamento, com rebatimento simultdneo do assento e encosto, através de mola de torcdo
com arame de 0 4mm e sistema de tirantes metdlicos articulados. Fixag8o dos mecanismos de unido do assento com o
encosto, através de porcas de garra fixadas as conchas e parafusos m6. Todos os componentes articuldveis sdo envoltos
em nylon com carga de fibra, o que permite um perfeito funcionamento das articulagbes sem ocasionar ruido e desgaste.
Estrutura lateral da poltrona, utilizada para o inicioc ou final de fileiras, confeccionada em tubo de ago eliptico sae
1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso porfosfatizagdo, inclusive no
interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento de tinta em pd “sistema hibrido" através de aplicacdo
eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia & abras3o e impactos, com secagem em estufa @ 250°c. Sapata em chapa de
aco SAE 1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento anti-corrosive e anti-ferruginoso por
fosfatizacdo com pintura "sistema hibrido" na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e impactos. Carenagem lateral
injetada em polipropileno (termopldstico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-definido para fixagdo de
identificador de fileiras. Sistema de absorcdo acustica através de orificios incorporados as carenagens laterais das
estruturas, fazendo com que o indice de reverberacdo baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de ambientes
com baixo nivel de ruidos. Apdia-brago basculante, quando com prancheta, e em trés opgdes de material: integral skin
(poliuretano) com alma de ago, com bordas arredondadas e fixadas a lateral através de parafuso m5. Prancheta
escamotedvel, embutida no pé quando fechada, confeccionada em chapa de ago com 1/8 de espessura e mecanismo
articulavel para basculamento e rebatimento em ago trefilado com tratamento anti-corrosive e anti-ferruginoso por
fosfatizagdo, e acabamento de tinta em pd “sistema hibrido" através de aplicacdo eletrostatica na cor preta, de alta
resisténcia a abras8o e impactos, com secagem em estufa & 250°. Estrutura central utilizada no meio das fileiras,
confeccionada em tubo de aco eliptico SAE 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5mm, com tratamento anti-corrosivo e anti

ferruginoso por fosfatizagdo, inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento de tinta em pc.
"sistema hibrido” através de aplicac@o eletrostdtica na cor preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem
em estufa @ 250°c, com carenagem lateral em termoplastico injetado na cor da estrutura. Sapata em chapa de aco SAE
1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo com
pintura "sistema hibrido” na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e impactos. Carenagem lateral injetada em
polipropileno (termoplastico) na cor preta totalmente recicldvel. Sistema de absorcdo aclstica através de orificios
incorporados as carenagens laterais das estruturas, fazendo com que o indice de reverberacdo baixe consideravelmente,
adequando-se as exigéncias de ambientes com baixo nivel de ruidos. Apodia-brago basculante, quando com prancheta, e
em trés opgdes de material integral skin (poliuretano) com alma de ago, com bordas arredondadas e fixadas a lateral
através de parafuso m5. Prancheta escamotedvel embutida no pé quando fechada, confeccionada em chapa de aco com
1/8" de espessura e mecanismo articuldvel para basculamento e rebatimento em ago trefilado com tratamento anti-
corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizacdo, e acabamento de tinta em pd "sistema hibrido” através de aplicagdo
eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia a abras3o e impactos, com secagem em estufa & 250°¢c.

META X INDUSTRIA Sim Sim 500 R$ 2.700,0000 R$ 1.350.000,0000 14/09/2020
E COMERCIO LTDA 08:36:39

Marca: META X

Fabricante: META X

Modelo / Versao: CONFORT

Descrigéo Detalhada do Objeto Ofertado: ESTOFADOS REVESTIDOS EM TECIDO SINTETICO 100% POLIESTER. ALTA
RESISTENCIA A TRAGAO, RASGAMENTO, ESGARCAMENTO, SOLIDEZ A LUZ E NAO REAGENTE A MANCHAS; ESPUMA EM

POLIURETANO INJETADO, DENSIDADE D50, INDEFORMAVEL, MOLDADA ANATOMICAMENTE PARA PROTECAC DA REGIAO

LOMBAR, COM CONCHAS EM MADEIRA LAMINADA E PRENSADA DE ALTA RESISTENCIA COM 15MM DE ESPESSURA PARA

PADRAO E 18MM PARA DE OBESO, MOLDADA A QUENTE E BORDA FRONTAL LIGEIRAMENTE CURVADA NO ASSENTO, A
FIM DE EVITAR A OBSTRUGAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA NOS MEMBROS INFERIORES DE ACORDO COM NR17. CAPAS
PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ALTA RESISTENCIA A JIMPACTOS E ABRASAO INJETADAS EM POLIPROPILENO
(TERMOPLAST]CO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL COM LOCAL PRE- DEFINIDO PARA FIXACAO DE
IDENTIFICACAO DE NUMERAGAO DE POLTRONAS. SISTEMA DE ABSORCAOD ACUST]CA ATRAVES DE ORIFICIO‘\
INCORPORADOS AS CARENAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO FAZENDO COM QUE O [NDICE DE REVERBERA(;AO BAIXE
CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS SISTEMA
MECANICO DE BASCULAMENTO, COM REBATIMENTO SIMULTANEO DO ASSENTO E ENCOSTO, ATRAVES DE MOLA DE

TORQAO COM ARAME DE 0 4MM E SISTEMA DE TIRANTES METALICOS ARTICULADOS. FIXACAO DOS MECANISMOS DE

UNIAO DO ASSENTO COM O ENCOSTO, ATRAVES DE PORCAS DE GARRA FIXADAS AS CONCHAS E PARAFUSOS M6.

TODOS OS COMPONENTES ARTICULAVEIS SAD ENVOLTOS EM NYLON COM CARGA DE FIBRA, O QUE PERMITE UM

PERFEITO FUNCIONAMENTO DAS ARTICULACOES SEM OCASIONAR RUIDO E DESGASTE. ESTRUTURA LATERAL DA

POLTRONA, UTILIZADA PARA O INICIO OU FINAL DE FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO ELIPTICO SAE
1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSOQ POR FOSFATIZACAO

INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA EM PO SISTEMA
HIBRIDO" ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS,

COM SECAGEM EM ESTUFA A 2 _50°C. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA

ESTAMPADO E COM TRATAMENTO ANTI- -CORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO POR FOSFATIZAGCAQ COM PINTURA "SISTEMA

HIBRIDO" NA COR PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM

POLIPROPILENO (TERMOPLAST[CO} NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL COM LOCAL PRE- DEFINIDO PARA
FIXACAO DE IDENTIFICADOR DE FILEIRAS. SISTEMA DE ABSORCAO ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS INCORPORADOS

AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O IND!CE DE REVERBERACAO BAIXE

CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDOSE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. APOIABRACO

BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAL: INTEGRAL SKIN (POLIURETANC) COM ALMA
DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO MS5. PRANCHETA

ESCAMOTEAVEL, EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8 DF "IRA E
MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM AGO TREFILADO COM TR/ NTI-
CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO SISTEMA H ‘ES
DE API_ICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, C EM
ESTUFA A 250°C. ESTRUTURA CENTRAL UTILIZADA NO MEIO DAS FILEIRAS, CONFECCIONADA Ei \CO
ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FEK. » POR

FOSFATIZACAQ, INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMEN v UE TINTA
EM PO "SISTEMA HIBRIDO ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C, COM CARENAGEM LATERAL EM TERMOPLASTICO INJETADO NA COR
DA ESTRUTURA. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA ESTAMPADO E COM
TRATAMENTO ANTI- CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO COM PINTURA "SISTEMA HIBRIDO NA COR
PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM POLIPROPILENO



* 12.991.409/0001-04

* 30.703.132/0001-40

(TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL. SISTEMA DE ABSORGAO ACUSTICA ATRAVES DE
ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE
REVERBERAGAO BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDOSE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE
RUfDOS. APOIABRACO BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAKINTEGRAL SKIN
(POLTURETANO) COM ALMA DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO M5.
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8" DE
ESPESSURA E MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO "SISTEMA HIBRIDO
ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQ E IMPACTOS, COM

SECAGEM EM ESTUFA A 250°C.

BALI COMERCIAL Sim Sim 500 R$ 2.831,0000 R$ 1.415.500,0000 04/09/2020
LTDA 11:49:29

Marca: Plaxmetal

Fabricante: Plaxmetal

Modelo / Versao: Esibire , i

Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: POLTRONA AUDITORIO DOBRAVEL COM PRANCHETA, ESTOFADOS
REVESTIDOS EM TECIDO SINTETICO 100% POLIESTER. ALTA RESISTENCIA A TRACAQ, RASGAMENTO, ESGARCAMENTO,
SOLIDEZ A LUZ E NAO REAGENTE A MANCHAS; ESPUMA EM _POLIURETANO INJETADO, DENSIDADE D50, INDEFORMAVEL,
MOLDADA ANATOMICAMENTE PARA PROTECAC DA REGIAO LOMBAR, COM CONCHAS EM MADEIRA LAMINADA E
PRENSADA DE ALTA RESISTENCIA COM 15MM DE ESPESSURA PARA PADRAO E 18MM PARA DE OBESO, MOLDADA A
QUENTE E BORDA FRONTAL LIGEIRAMENTE CURVADA NO ASSENTO, A FIM DE EVITAR A OBSTRUCAO DA CIRCULAGAO
SANGUINEA NOS MEMBROS INFEREORES DE ACORDO COM NR17. CAPAS PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ALTA
RESISTENC[A A IMPACTOS E ABRASAO, INJETADAS EM POLIPROPILENO (‘EERMO‘F'LASTICD)__NA COR PRETA TOTALMENTE
RECICLAVEL, COM’LOCAL PRE-DI;FINIDO PARA FIXACAQO DE IDENTIEICACAO DE NUMERACAO DE POLTRONAS. SISTEMA
DE ABSORCAO ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO FAZENDO
COM QUE O II}IDICE DE REVERBERACAO BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES
COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. SISTEMA BdECANICO DE BASCULAMENTQ, COM REBATIMENTO SIML'JLTANEO DO ASSENTO
E ENCOSTO, ATRAVES DE MOLA DE TORCAO COM ARAME DE 0 4MM E SISTEMA DE TIRANTES METALICOS ARTICULADOS,
FIXACJ—\O DOS MECANISMOS DE UNIAO DO ASSENTO COM O ENCO.STO, ATBAVES DE PORCAS DE GARRA FIXADAS AS
CONCHAS E PARAFUSOS M6, TODOS OS COMPONENTES ARTICULAVEIS SAO ENVOLTOS EM NYLON COM CARGA DE
FIBRA, O QUE PERMITE UM PERFEITO FUNCIONAMENTO DAS ARTICULACOES SEM OCASIONAR RUIDO E DESGASTE.
ESTRUTURA LATERAL DA POLTRONA, UTILIZADA PARA O INICIO OU FINAL DE FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANT:I-CDRROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO
POR FOSFAT]'ZA(;AO, INCL,USIVE NO INTERIOR DOS TUBQOS PARA EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMENTO DE
TINTA EM PO SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APE_ICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A
ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 2_50°C. SAPATA EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE
ESPESSURA ESTAMPADO E COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FER__RUGINOSO POR FDSFATIZAC.EO COM
PINTURA "SISTEMA HIBRIDO" NA COR PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL
INJETADA EM'_POLIPROPILENO (TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICITAVEL, COM LO;AL PRE-DEFINIDO
PARA FIXACAQ DE IDENTIFICADOR DE FILEIRAS. SISTEMA DE ABSORC.E\O ACU'STICA ATRAVES DE OBIFI'CIOS
INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE RE,VERBERACAO BAIXE
CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDOQ-SE AS EXIGE“NCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. APOIA-BRACO
BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAL: INTEGRAL SKIN (POLIURETANO) COM ALMA
DE ACO, _COM BORDAS ARREPONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO M5. PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8 DE ESPESSURA E
MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TR{\TAMENTO ANTI-
CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES
DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOQS, COM SECAGEM EM
ESTUFA A 250°C. ESTRUTURA CENTRAL UTILIZADA NO MEIO DAS FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBC DE ACO
ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANJ'I-CORROSI\IO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZACAO, INCLUSIVE NO IN:I'ERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAQ DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA
EM PO "SISTEMA HIBRIDO ATRAVES DE AEUCACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C, COM CARENAGEM LATERAL EM TERMOPLASTICO INJETADO NA COR
DA ESTRUTURA. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA ESTAMPADO E COM
TRATAMENTO ANTI- CORRQSIVO E ANTI-FEERUGINOSO POR FOSFATEZA(;AO COM PINTURA "SISTEMA HiBRIDO NA COR
PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM PDLIPROEILENO
(TERI‘;'IOPLAST"ICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL. SISTEMA DE ABSORCAO ACUSTICA ATRAVES DE
ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS‘ ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE
REVERBERACAQ BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE
RUIDOS. APOIA-BRACO BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES QPCOES DE MATE;RIAKINTEGRAL SKIN
(POLIURETANO) COM ALMA DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO M5,
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8" DE
ESPESSURA E MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATA_MENTO
ANTI-CORROSIVO E AF}T‘I-FERRUG[NQSO POR FOSFATIZAGAO, E ACABAMENTQ DE TINTA EM PO "SISTEMA HIBRIDO
ATRAVES DE APL!CA(,‘:AO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQO E IMPACTOS, COM
SECAGEM EM ESTUFA A 250°C,

LEONDIRA SOUSA Sim Sim 500 R$ 3.000,0000 R$ 1.500.000,0000 11/09/2020

DE OLIVEIRA 13:54:22

Marca: Agoforte.
Fabricante: Acoforte Méveis e Equipamentos S/A.

Modelo / Versdo: PTDO1CP

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: Poltrona Auditério dobravel com prancheta. ESTOFADOS REVESTIDOS EM
TECIDO SINTETICO 100% POLIESTER. ALTA RESISTENCIA A TRACAO, RASGAMENTO, ESGARCAMENTO, SOLIDEZ A LUZ E
NAO REAGENTE A MANCHAS; ESPUMA EM POLIURETANO INJETADO, DENSIDADE D50, INDEFORMAVEL, MOLDADA
ANATOMICAMENTE PARA PROTEGAO DA REGIAO LOMBAR, COM CONCHAS EM MADEIRA LAMINADA E PRENSADA DE ALTA
RESISTENCIA COM 15MM DE ESPESSURA PARA PADRAO E 18MM PARA DE OBESO, MOLDADA A QUENTE E BORDA
FRONTAL LIGEIRAMENTE CURVADA NO ASSENTQ, A FIM DE EVITAR A OBSTRUCAQ DA CIRCULACAO SANGUINEA NOS
MEMBROS INFERIORES DE ACORDO COM NR17. CAPAS PARA ASSENTO E ENCOSTO CCM ALTA RESISTE’NCIA A IMPACTOS
£ ABRASAQ, INJETADAS EM POLIPROPILENO (T_I_ERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL, COM LOCAL
?RE-DE'FINIDO PARA FIXACAD DE IDENTIFICACAO DE NUMERAGCAO DE POLTRONAS. SISTEMA DE ABSORCAO ACUSTICA

ATRAVES DE ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO FAZENDO COM QUE ~ "™NICE DE

REVERBERACAO BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM F "I DE
RUIDOS. SISTEMA MECANICO DE BASCULAMENTO, COM REBATIMENTO SIMULTANEO DO ASSENTO E EN /ES
DE MOLA DE TORCAO COM ARAME DE 0 4MM E SISTEMA DE TIRANTES METALICOS ARTICULADC os
MECANISMOS DE UNIAO DO ASSENTO COM O ENCOSTO, ATRAVES DE PORCAS DE GARRA FIXADA. 5E
PARAFUSOS M6. TODOS 0OS COMPONENTES ARTICULAVEIS SAO ENVOLTOS EM NYLON COM CARGA L QUE
PERMITE UM PERFEITO FUNCIONAMENTO DAS ARTICULACOES SEM OCASIONAR RUIDO E DESGASTL. JTURA

LATERAL DA POLTRONA, UTILIZADA PARA O INICIO OU FINAL DE FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZAGAD, INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAQ DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA
EM PO “SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 2_50°C. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,5MM DE



30.607.801/0001-80

13.440.228/0001-44

ESPESSURA ESTAMPADO E COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO COM
PINTURA "SISTEMA HIBRIDO" NA COR PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL
INJETADA EM POLIPROPILENO (TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL COM LOCAL PRE- DEFINIDO
PARA FIXACAQ DE IDENTIFICADOR DE FILEIRAS. SISTEMA DE ABSORCAD ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS
INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE REVERBERACAO BAIXE
CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENC]AS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. APOIA-BRAGO
BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OP(;OES DE MATERIAL: INTEGRAL SKIN (POLIURETANO) COM ALMA
DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO MS5. PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO COM 1/8 DE ESPESSURA E

' MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM AGO TREFILADO COM TRATAMENTO ANTI-
- - CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO “"SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES
' DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM

ESTUFA A 250°C. ESTRUTURA CENTRAL UTILIZADA NO MEIO DAS FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO
ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1, 5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZACAO INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA
EM PO "SISTEMA HIBRIDO” ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQ
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C, COM CARENAGEM LATERAL EM TERMOPLASTICO INJETADO NA COR
DA ESTRUTURA. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA ESTAMPADO E COM
TRATAMENTO ANTI- CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSQO POR FOSFATIZACAO COM PINTURA "SISTEMA HIBRIDO” NA COR
PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM POLIPROPILENO
(TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL, SISTEMA DE ABSORCAO ACUSTICA ATRAVES DE
ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE
REVERBERACAO BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE
RUIDOS. APOIA-BRACO BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAKINTEGRAL SKIN
(POLIURETANO) COM ALMA DE AGO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO M5,
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO COM 1/8" DE
ESPESSURA E MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTC E REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO "SISTEMA HIBRIDO”
ATRAVES DE APLICA{;AO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQ E IMPACTOS, COM
SECAGEM EM ESTUFA A 250°C. Declaramos que temos pleno conhecimento das condicies e exigéncias do edital desta
licitacdo e estamos em total conformidade com o mesmao.

AGIL COMERCIO E Sim Sim 500 R$ 3.000,0000 R$ 1.500.000,0000 12/09/2020
DISTRIBUIDORA DE 13:06:57
EQUIPAMENTOS

EIRELI

Marca: FRISOKAR

Fabricante: FRISOKAR

Modelo / Verséo: PLUS

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ESTOFADOS REVESTIDOS EM TECIDO SINTETICO 100% POLIESTER. ALTA
RESISTENCIA A TRA(;AO RASGAMENTO, ESGARCAMENTO SOLIDEZ A LUZ E NAO REAGENTE A MANCHAS; ESPUMA EM
POLIURETANO INJETADO, DENSIDADE D50 INDEFORMAVEL, MOLDADA ANATOMICAMENTE PARA PROTECAO DA REGIAO
LOMBAR, COM CONCHAS EM MADEIRA LAMINADA E PRENSADA DE ALTA RESISTENCIA COM 15MM DE ESPESSURA PARA
PADRAO E 18MM PARA DE OBESO, MOLDADA A QUENTE E BORDA FRONTAL LIGEIRAMENTE CURVADA NO ASSENTO, A
FIM DE EVITAR A OBSTRUCAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA NOS MEMBROS INFERIORES DE ACORDO COM NR17. CAPAS
PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS E ABRASAO, INJETADAS EM POLIPROPILENO
(TERMOPLAST[CO) NA COR PRE:—I'A TOTALMENTE RECICLAVEL COM LOCAL PRE DEFINIDO PARA FIXACAO DE
IDENTIFICAGAQ DE NUMERACAQ DE POLTRONAS. - SISTEMA DE ABSORCAO ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS
INCORPORADOS AS CARENAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO FAZENDO COM QUE O ZNDICE DE REVERBERA(;AO BAIXE
CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS SISTEMA
MECANICO DE BASCULAMENTO COM REBATIMENTO SIMULTANEO DO ASSENTO E ENCOSTQ, ATRAVES DE MOLA DE
TORgAO COM ARAME DE 0 4MM E SISTEMA DE TIRANTES METALICOS ARTICULADOS. FIXACAO DOS MECANISMOS DE
UNIAO DO ASSENTO COM O ENCOSTO, ATRAVES DE PORCAS DE GARRA FIXADAS AS CONCHAS E PARAFUSOS M.
TODOS 0S COMPONENTES ARTICULAVEIS SAO ENVOLTOS EM NYLON COM CARGA DE FIBRA, O QUE PERMITE UM
PERFEITO FUNCIONAMENTO DAS ARTICULACOES SEM OCASIONAR RUIDO E DESGASTE. ESTRUTURA LATERAL DA
POLTRONA, UTILIZADA PARA O INICIO OU FINAL DE FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO ELIPTICO SAE
1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTC ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZACAO INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAQO DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA
EM PO “SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APL]CACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAOD
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 2_50°C. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE
ESPESSURA ESTAMPADO E COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO COM
PINTURA "SISTEMA HIBRIDO" NA COR PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAC E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAI

INJETADA EM POLIPROPILENO (TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL COM LOCAL PRE- DEFINIDG._.

PARA FIXACAQ DE IDENTIFICADOR DE FILEIRAS. SISTEMA DE ABSORGAQ ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS
INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE REVERBERACAO BAIXE
CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENC[AS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. APOIA-BRAGO
BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAL: INTEGRAL SKIN (POLIURETANO) COM ALMA
DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO MS5. PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8 DE ESPESSURA E
MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO “SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES
DE APLICAQAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM
ESTUFA A 250°C. ESTRUTURA CENTRAL UTILIZADA NO MEIO DAS FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZACAO, INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA
EM PO "SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C, COM CARENAGEM LATERAL EM TERMOPLASTICO INJETADO NA COR
DA ESTRUTURA. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA ESTAMPADO E COM
TRATAMENTO ANTI- CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO COM PINTURA "SISTEMA HIBRIDO” NA COR
PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM POLIPROPILENO
(TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL. SISTEMA DE ABSORGAQ ACUSTICA ATRAVES DE
ORIFICICS INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE
REVERBERA(_:AO BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAI¥" MIVEL DE

RUIDOS. APOIA-BRACO BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAK® SKIN
(POLIURETANO) COM ALMA DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES [ M5.
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE , DE
ESPESSURA E MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM AGO TREFILADO « TO
ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAOQ, E ACABAMENTO DE TINTA EM PO "SI. 00"
ATRAVES DE APL[CACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E Inm. ., COM
SECAGEM EM ESTUFA A 250°C.

LORENZO LACERDA Sim Sim 500 R$ 7.000,0000 R$ 3.500.000,0000 09/09/2020
CAPELLI 15:42:21

Marca: TOK



Fabricante: TOK PLASTMETAL

) S Modelo / Verséo: PAO1 i
Q\ : Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: ESTOFADOS REVESTIDOS EM TECIDO SINTETICO 100% POLIESTER. ALTA
oy RESISTENCIA A TRACAO, RASGAMENTO, ESGARCAMENTO, SOLIDEZ A LUZ E NAO REAGENTE A MANCHAS; ESPUMA EM
POLIURETANO INJETADO, DENSIDADE D50, INDEFORMAVEL, MOLDADA ANATOMICAMENTE PARA PROTECAO DA REGIAO
LOMBAR, COM CONCHAS EM MADEIRA LAMINADA E PRENSADA DE ALTA RESISTENCIA COM 15MM DE ESPESSURA PARA
PADRAO E 18MM PARA DE OBESO, MOLDADA A QUENTE E BORDA FRONTAL LIGEIRAMENTE CURVADA NO ASSENTO, A
FIM DE EVITAR A OBSTRUCAO DA CIRCULAGAQO SANGUINEA NOS MEMBROS INFERIORES DE ACORDO COM NR17. CAPAS
PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS E ABRASE\O,_ INJETADAS EM POLIPROPILENO
(TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL, COM LOCAL PRE-DEFINIDO PARA FIXACAO DE
IDENTIFICACAO DE NUMERACAD DE POLTRONAS. SISTEMA DE ABSORCAO ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS
INCORPORADOS AS CARENAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO FAZENDO COM QUE O INDICE DE REVERBERACAO BAIXE

CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUjDOS. SISTEMA

MECANICO DE BASCULAMENTO, COM REBATIMENTO SIMULTANEO DO ASSENTO E ENCOSTO, ATRAVES DE MOLA DE

3

TOR;:‘O COM ARAME DE 0 4MM E SISTEMA DE TIRANTES METALICOS ARTICULADOS. FIXAGAD DOS MECANISMOS DE
UNIAO DO ASSENTO COM O ENCOSTO, ATRAVES DE PORCAS DE GARRA FIXADAS AS CONCHAS E PARAFUSOS M6.
TODOS 05 COMPONENTES ARTICULAVEIS SAO ENVOLTOS EM NYLON COM CARGA DE FIBRA, O QUE PERMITE UM
PERFEITO FUNCIONAMENTO DAS ARTICULACOES SEM OCASIONAR RUIDO E DESGASTE. ESTRUTURA LATERAL DA
POLTRONA, UTILIZADA PARA O INICIO OU FINAL DE FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO ELIPTICO SAE
1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZAGAO, INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAO DO MATERIAL E ACABAMENTOQ DE TINTA
EM PO “SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES DE APLICACAQ ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO
E IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 2_50°C. SAPATA EM CHAPA DE AGCO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE
ESPESSURA ESTAMPADO E COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO COM
PINTURA "SISTEMA HIBRIDO" NA COR PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAQ E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL
INJETADA EM POLIPROPILENO (TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE__RECICIAVEL, COM LOCAL PRE-DEFINIDO
PARA FIXACAO DE IDENTIFICADOR DE FILEIRAS. SISTEMA DE ABSORGCAO ACUSTICA ATRAVES DE ORIFICIOS
INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE RE'VERBERACAO BAIXE
CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE RUIDOS. APOIA-BRACO
BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES OPCOES DE MATERIAL: INTEGRAL SKIN (POLIURETANOQ) COM ALMA
DE AGO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO MS5. PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL, EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8 DE ESPESSURA E
MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTQ E REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZAGAO, E ACABAMENTQ DE TINTA EM PO “SISTEMA HIBRIDO" ATRAVES
DE APLICACAD ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM SECAGEM EM
ESTUFA A 250°C. ESTRUTURA CENTRAL UTILIZADA NO MEIO DAS FILEIRAS, CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO
ELIPTICO SAE 1010/1020 MEDINDO 20 X 45 X 1,5MM, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR
FOSFATIZAGAO, INCLUSIVE NO INTERIOR DOS TUBOS PARA EVITAR CORROSAQ DO MATERIAL E ACABAMENTO DE TINTA
EM PO "SISTEMA HIBRIDO” ATRAVES DE APLICACAO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO
£ IMPACTOS, COM SECAGEM EM ESTUFA A 250°C, COM CARENAGEM LATERAL EM TERMOPLASTICQO INJETADO NA COR
DA ESTRUTURA. SAPATA EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM 1,9MM DE ESPESSURA ESTAMPADO E COM
TRATAMENTO ANTI- CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO COM PINTURA "SISTEMA HIBRIDO” NA COR
PRETA DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAC E IMPACTOS. CARENAGEM LATERAL INJETADA EM POLIPROPILENO
(TERMOPLASTICO) NA COR PRETA TOTALMENTE RECICLAVEL. SISTEMA DE ABSORCAO ACUSTICA ATRAVES DE
ORIFICIOS INCORPORADOS AS CARENAGENS LATERAIS DAS ESTRUTURAS, FAZENDO COM QUE O INDICE DE
RE\{ERBERACAO BAIXE CONSIDERAVELMENTE, ADEQUANDO-SE AS EXIGENCIAS DE AMBIENTES COM BAIXO NIVEL DE
RUIDOS. APOIA-BRACO BASCULANTE, QUANDO COM PRANCHETA, E EM TRES QPCOES DE MATERIAKINTEGRAL SKIN
(POLIURETANO) COM ALMA DE ACO, COM BORDAS ARREDONDADAS E FIXADAS A LATERAL ATRAVES DE PARAFUSO MS5.
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL EMBUTIDA NO PE QUANDO FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM 1/8" DE
ESPESSURA E MECANISMO ARTICULAVEL PARA BASCULAMENTO E REBATIMENTO EM ACO TREFILADO COM TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO POR FOSFATIZACAO, E ACABAMENTO_DE TINTA EM PO "SISTEMA HIBRIDO"
ATRAVES DE APLICA(;AO ELETROSTATICA NA COR PRETA, DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS, COM

SECAGEM EM ESTUFA A 250°C.

Lances (Obs: lances com * na frente foram excluidos pelo pregoeiro)

Valor do Lance CNPJ/CPF Data/Hora Registro

R$ 3.500.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 09:00:31:723
R$ 1.500.000,0000 30.607.801/0001-80 14/09/2020 09:00:31:723
R$ 1.350.000,0000 18.493.830/0001-63 14/09/2020 09:00:31:723
R$ 1.100.000,0000 04.331.090/0001-54 14/09/2020 09:00:31:723
R$ 1.000.000,0000 04.063.503/0001-67 14/09/2020 09:00:31:723
R$ 600.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 09:00:31:723
R$ 601.000,0000 04.331.090/0001-54 14/09/2020 09:40:40:513
R$ 597.000,0000 18.493.830/0001-63 14/09/2020 09:47:04:860
R$ 594.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 09:48:26:307
R$ 591.000,0000 18.493.830/0001-63 14/09/2020 09:49:24:587
R$ 580.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 09:49:35:000
R$ 999.000,0000 30.607.801/0001-80 14/09/2020 09:50:12:603
R$ 995.000,0000 04.063.503/0001-67 14/09/2020 09:50:17:840
R$ 994.000,0000 30.607.801/0001-80 14/09/2020 09:50:47:840
R$ 990.025,0000 04.063.503/0001-67 14/09/2020 09:51:07:097
R$ 600.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 09:51:43:717
R$ 989.000,0000 30.607.801/0001-80 14/09/2020 09:52:23:937
R$ 553.000,0000 04.331.090/0001-54 14/09/2020 09:52:29:467
R$ 550.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 09:52:39:7
R$ 985.074,8750 04.063.503/0001-67 14/09/2020 09:52:58:
R$ 540.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 09:53:00:.
R$ 535.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 09:53:09:05u
R$ 530.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 09:54:04:397
R$ 520.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 09:54:11:797
04.063.503/0001-67 14/09/2020 09:55:14:213

R$ 590.999,9300



u\ﬁ )
J

R$ 515.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 09:56:15:063
R$ 510.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 09:56:22:287
R$ 505.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 09:57:30:433
R$ 490.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 09:57:36:583
R¢$ 485.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 09:59:29:450
R$ 450.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 09:59:38:060
\ .. R$ 445.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 10:01:19:920
"/ R$ 435.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 10:01:32:707
~ " R$ 430.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 10:03:24:597
R¢$ 415.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 10:03:34:623
R$ 410.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 10:05:06:627
R$ 400.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 10:05:13:907
R$ 395.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 10:07:08:160
R$ 390.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 10:07:14:457
R$ 381.000,0000 13.440.228/0001-44 14/09/2020 10:09:12:493
R$ 375.000,0000 09.036.753/0001-21 14/09/2020 10:09:21:923
N2o existem lances de desempate ME/EPP para o item
Eventos do Item
Evento Data Observacoes
Proposta
desclassif. 14/09/2020 Desclassificagdo da proposta de R$ 425.000,0000. Detalhamento do item incompativel com o Termo de
pelo 09:32:27 Referéncia. Itens 10.3.1 e 22,17 do Edital e item 22.1 do Termo de Referéncia.
pregoeiro
z;osglcasst:if 14/09/2020 Desclassificagdo da proposta de R$ 630.000,0000. Detalhamento do item com descritivos ndo contemplados .
el ' 09:34:15 N° Termo de Referéncia. Possibilidade de identificagdo da proposta antes do fim da etapa de lances. Itens
gre‘;(}eiro 2512 10.3.1 e 10.3.4 do Edital.
Proposta spe p s 8
desclassif.  14/09/2020 Desclassificagao da proposta de R$ 749.250,0000. Detalhamento do item com descritivos nde contemplados
2l g 09:34:35 MO Termo de Referéncia. Possibilidade de identificacdo da proposta antes do fim da etapa de lances. Itens
Eregoeim 2%3510.3.1 e 10.3.4 do Edital,
Proposta . ~ P oo -
desclassit 14/09/2020 Desclassificagdo da proposta de R$ 749.500,0000. Detalhamento do item com descritivos ndo contemplados
Bls ' 09:34:50 O Termo de Referéncia. Possibilidade de identificacdo da proposta antes do fim da etapa de lances. Itens
gregoeim 2%:9210.3.1 e 10.3.4 do Edital.
Rroposta Desclassificacio d ta de R$ 750.000,0000. Detalhamento do i descritivos na
desclassif.  14/09/2020 Desclassificacdo da proposta de | $ -000,0000. Detalhamento do item com descritivos ndo contemplados
pelo 09:35:11 no Termo de Referéncia. Possibilidade de identificagdo da proposta antes do fim da etapa de lances. Itens
pregosiro e 10.3.1 e 10.3.4 do Edital.
Proposta
desclassif.  14/09/2020 Desclassificagdo da proposta de R$ 800.000,0000. Detalhamento do item incompativel com o Termo de
pelo 09:36:05 Referéncia. Itens 10.3.1 e 22.17 do Edital e item 22.1 do Termo de Referéncia.
pregoeiro
Proposta
desclassif. 14/09/2020 Desclassificagdo da proposta de R$ 850.000,0000. Detalhamento do item incompativel com o Termo de
pelo 09:36:25 Referéncia. Itens 10.3.1 e 22,17 do Edital e item 22.1 do Termo de Referéncia.
pregoeiro
Proposta : & g i i
it shui 14/09/2020 Desclassificagao da proposta de R$ 1.000.000,0000. Detalhamento do item com descritivos ndo
pelo > 09:36:48 contemplados no Termo de Referéncia. Possibilidade de identificacdo da proposta antes do fim da etapa de
pregoeiro it lances. Itens 10.3.1 e 10.3.4 do Edital.
Proposta
desclassif.  14/09/2020 Desclassificagdo da proposta de R$ 1.000.000,0000. Detalhamento do item incompativel com o Termo de
pelo 09:37:07 Referéncia. Itens 10.3.1 e 22.17 do Edital e item 22.1 do Termo de Referéncia.
pregoeiro
Proposta Desclassificacs . o
desclassif.  14/09/2020 esclassificagdo da proposta de IR1$ ;.415.590_,9000. Det_alhal_-nentg do item com descritivos ndo
pelo 09:37:30 contemplados no Termo de Referéncia. Possibilidade de identificacdo da proposta antes do fim da etapa de
pregoeiro A lances. Itens 10.3.1 e 10.3.4 do Edital.
Proposta Desclagsificacsn d ; o -
desclassif.  14/09/2020 esclassificagao da proposta de P:$ 1..500.0(?0.,9000. DeFalhal_'n_entg do item com descritivos ndo
pelo 09:37:48 contemplados no Termo de Referéncia. Possibilidade de identificacdo da proposta antes do fim da etapa de
pregoeiro e lances. Itens 10.3.1 e 10.3.4 do Edital.
14/09/2020
Aberto 09:38:26 Item Aberto.
Encerrado 1‘1160?/12%0 Item encerrado.

14/09/2020 Aceite individual da proposta. Fornecedor: VICTOR SIQUEIRA NOCRATO EIRELI, CNP1/CPF:
10:41:09 09.036.753/0001-21, pelo melhor lance de R$ 375.000,0000.

Habilitado 14/09/2020 Habilitacdo individual da proposta. Fornecedor: VICTOR SIQUEIRA NOCRATO EIRELI, CNP1/CPF:
10:50:52 09.036.753/0001-21, pelo melhor lance de R$ 375.000,0000.

Registllo 14/09/2020 Registro de Intengdo de Recurso. Fornecedor: TECNOLINEA INJETADOS PLASTICOS LTDA CNPJ/CPF:
Intencdo de  11:07:34 93448959000175. Motivo: Registramos intencdo de recurso motivada por discordar da nossa desclassificacio
Recurso da nossa proposta inicial, tendo em vista que atendemos os requisitos do certame.

Aceite
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14/09/2020 Intencdo de recurso aceita. Fornecedor: TECNOLINEA INJETADOS PLASTICOS LTDA, CNPJ/CPF: -~
11:15:41 :

14/09/2020 Intencdo de recurso aceita. Fornecedor: SERRA MOBILE INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPJ/CPF‘:
11:16:11

Registro de Intencdo de Recurso. Fornecedor: BELCHAIR COMERCIO DE MOVEIS EIRELI CNP]/CPF:

1‘11/103(322%0 26209847000162. Motivo: Bom dia! Registramos intengdo de recurso por ndo concordar com nossa

desclassificagdo, onde demais fatos sero detalhadamente exposto em pega recursal. Muito Obrigadal
Registro de Intengdo de Recurso. Fornecedor: SERRA MOBILE INDUSTRIA E COMERCIO LTDA CNPJ/CPF:

1%0%2%0 07875146000120. Motivo: Manifestamos intencdo de recurso por discordar de nossa desclassificagéo.

Demais motivos serdo apresentados em pega recursal,

14/09/2020 Registro de Intengdo de Recurso. Fornecedor: TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA CNPJ/CPF:
11:11:55

21306287000152. Motivo: Manifestamos intencao de recurso. Explicaremos melhor o nosso recurso.

141

93448959000175. Motivo: Intengdo aceita.

14/09/2020 Intengdo de recurso aceita. Fornecedor: BELCHAIR COMERCIO DE MOVEIS EIRELI, CNPJ/CPF; -
11:15:56

29209847000162. Motivo: Intengdo aceita.

07875146000120. Motivo: Intengdo aceita.
Intencdo de recurso rejeitada. Fornecedor: TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNP1/CPF:

1‘1}/103{22230 21306287000152, Motivo: Intencdo de recurso rejeitada, por ndo haver apresentado a motivagéo que levou

a manifestagao.

Intencodes de Recurso para o Item

CNPJ/CPF

21.306.287/0001-52

CNPJ/CPF

07.875.146/0001-20

CNPJ1/CPF

29.209.847/0001-62

CNP1/CPF

93.448.955/0001-75

Situacgdo
Recusado

Data/Hora do Recurso Data/Hora Admissibilidade
14/09/2020 11:11 14/09/2020 11:22
Motivo Intengdo:Manifestamos intengao de recurso. Explicaremos melhor 0 nosso recurso.
Motivo Aceite ou Recusa:Intencio de recurso rejeitada, por ndo haver apresentado a motivagdo que levou a
manifestagdo.
Data/Hora do Recurso Data/Hora Admissibilidade
14/09/2020 11:10 14/09/2020 11:16

Motivo Intencio:Manifestamos intengdo de recurso por discordar de nossa desclassificagdo. Demais motivos
serdo apresentados em pega recursal.

Motivo Aceite ou Recusa:Intengdo aceita.
Data/Hora do Recurso Data/Hora Admissibilidade
14/09/2020 11:09 14/09/2020 11:15

Motivo Intengdo:Bom dia! Registramos inten¢do de recurso por ndo concordar com nossa desclassificagdo,
onde demais fatos serdo detalhadamente exposto em pega recursal. Muito Obrigada!

Motivo Aceite ou Recusa:Intengdo aceita.
Data/Hora do Recurso Data/Hora Admissibilidade
14/09/2020 11:07 14/09/2020 11:15

Motivo Intengdo:Registramos intengdo de recurso motivada por discordar da nossa desclassificagdo da nossa
proposta inicial, tendo em vista que atendemos os requisitos do certame.

Motivo Aceite ou Recusa:Intencdo aceita.

Situacao
Aceito

Situacao
Aceito

Situacao
Aceito

Troca de Mensagens

Pregoeiro
Pregoeiro
Pregoeiro
Sistema
Sistema
Pregoeiro
09.036.753/0001-
21
Pregoeiro

Sistema

Pregoeiro

Eventos do Pregdo

Data Mensagem
14/09/2020 Bom dia!
09:00:41
14/09/2020 Srs fornecedores, estamos dando inicio aos trabalhos. Pedimos a atengdo de todos.
09:01:13
14/09/2020 O item 1 foi aberto. Solicitamos o envio de lances.
09:38:26
14/09/2020 O item 1 estd encerrado.
10:11:22
14/09/2020 Todos os itens estdo encerrados. Serd iniciada a etapa de Julgamento de Propostas. Favor
10:11:22 acompanhar através da funcionalidade "Acompanhar julgamento/habilitagdo/admissibilidade”.
14/09/2020 Para VICTOR SIQUEIRA NOCRATO EIRELI - Srs fornecedor, verificamos que sua proposta
10:33:21 satisfaz os anseios desta Administracdo. Vocé tem um melhor prego para o item arrematado?
14/09/2020 bom dia sr pregoeiro ja esta o valor final arrematado .
10:40:19
14/09/2020 Para VICTOR SIQUEIRA NOCRATO EIRELI - Agradecemos a atengao.
10:40:58
14/09/2020 Srs. Fornecedores, estd aberto o prazo para registro de intengdo de recur
10:50:52 itens/grupos na situagdo de “aceito e habilitado " ou “cancelado no julg
14/09/2020 Foi informado o prazo final para registro de intengdo de recursos: 14/09/202 J.
10:51:44



Evento Data/Hora Observacoes
Abertura de Prazo  14/09/2020 10:50:52 Abertura de prazo para intengdo de recurso

Informado
Fechamento de 14/09/2020 10:51:44 Fechamento de prazo para registro de intengfio de recurso: 14/09/2020 as 11:12:00.

Prazo

Data limite para registro de recurso: 17/09/2020.
Data limite para registro de contrarrazdo: 22/09/2020.
Data limite para registrc de decisdo: 29/09/2020.

Apés encerramento da Sessdo Plblica, os licitantes melhores classificados foram declarados vencedores dos respectivos itens. Foi
divulgado o resultado da Sess3o Piblica e foi concedido o prazo recursal conforme preconiza o artigo 45, do Decreto 10.024 de 20 de
setembro de 2019, Nada mais havendo a declarar, foi encerrada a sessdo &s 11:23 horas do dia 14 de setembro de 2020, cuja ata foi
lavrada e assinada pelo Pregoeiro e Equipe de Apoio.

JOSE ESTELITA DE AQUINC FILHO
Pregoeiro Oficial

CARLOS RAMIRES LIMA DO NASCIMENTO
Equipe de Apoio

CLAUDETE DE LIMA PINTO VIEIRA
Equipe de Apoio - g
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACATI
PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO
CENTRAL DE LICITACOES

CERTIDAO

Certifico, que decorreu in albis o prazo que alude o Art. 4%,
inciso XVIII, da Lei n® 10.520/02, acerca do julgamento referente ao
Pregio Eletrénico n° 08.005/2020-PE, do que para constar, foi lavrada a

presente certidao.

Aracati/CE, 21 de setembro de 2020.

o Gl e R v

Pregoeiro do Municipio do Aracati






